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Anwendungen simatool

Entwickelt, um Profis zu begeistern:
Anwdarmgerdte und Spezialwerkzeuge fir
das perfekte Handling von Walzlagern

Ohne perfekt drehende und geschmierte Lager kommt so mancher { -
Prozess ins Stocken. Gilt es, Lager und Dichtringe fachgeméss aus- '
zubauen und neue zu montieren, muss von Anfang an professio-
nell gearbeitet werden.

simatherm Anwérmgerate und simatool Qualitéats-
werkzeuge garantieren Erfolgserlebnisse rund um das
Thema Walzlager.

«Noch schnell ein Lager wechseln? Schnell ja, aber
auch fachgerecht. Wo immer ich auch bin, auf die
praktischen Helfer simatherm und simatool kann ich
mich stets verlassen.»



Verhindern Sie frihzeitige Lagerausfdlle

Mehr als 60% der vorzeitigen Ausfélle von Wélzlagern kdnnten verhindert werden. simatec bietet dazu die geeignete Hardware, um Lager

schonend ein- und auszubauen, automatisch zu schmieren.
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fir Lagerausfille

36%
Mangelhafte
Schmierung

Ermidung

6%

Uber 16% der frishzeitigen Lagerausfdlle sind auf unsachgemésse Montage zuriickzufihren. Fehlen
beim Ersetzen von Walzlagern geeignete Einbauwerkzeuge und die nétigen Kenntnisse, werden neue
Lager beim Einbau oft mit hohen Kréften belastet und dadurch beschadigt. Frihzeitige Lagerausfélle
sind somit vorprogrammiert. Dagegen hilft das richtige Verfahren mit professionellen Spezialwerkzeu-
gen schon beim Lagereinbau. Nur so werden die neuen Lager die erwartete Lebensdauer erreichen.

Walzlager gekonnt ein- und ausbauen

Anwdrmgerdte sind zentral fir die sichere Montage von Lagern.
Damit werden Walzlager und andere ringférmige Metallteile gleich-
massig, rasch und auf effiziente Weise erwarmt. Das induktive Er-
warmen bietet dabei eine Vielzahl von Vorteilen und ersetzt herkdmm.-
liche Methoden, welche den Lagern oft mehr schaden als nijtzen.

Vorteile

m Schonendes, kontrolliertes und schnelles Aufwdrmen

= Kein Beschadigungsrisiko (mechanische Uberbelastungen, offe-
ne Flammen, verschmutzte Olbéder, zu heisse Ofen
und Platten)

m Automatische Entmagnetisierung

m Anwenderfreundlich

m Erhdhte Arbeitssicherheit

B Mehrstufige Leistungsreduktion fir das Erwdrmen kleinerer Teile

Ohne die richtigen Spezialwerkzeuge ist die fachgerechte Mon-
tage und Demontage von Lagern und Wellendichtungen schlicht
unmdglich. Ein breites Sortiment an bewdhrten, qualitativ hoch-
stehenden Werkzeugen bietet die besten Voraussetzungen fir ra-
sches und sicheres Arbeiten.

Vorteile

m Kostenreduktion durch sachgemdssen Ein- und Ausbau

B Langere Lebensdauer der Bauteile

m Keine Beschadigungen von angrenzenden Bauteilen beim
Ausbau defekter Teile

m Hochwertige, speziell entwickelte Werkzeugsets

m Praktisch im robusten Kunststoffkoffer mit Formeinlage

m Kurzanleitung zur Handhabung direkt am Koffer angebracht



simatherm - perfekte Losungen fir die saubere und

wirtschaftliche Montage von Walzlagern

Mit simatherm Anwarmgerdaten kénnen Walzlager und andere ringférmige Metallteile auf effiziente Weise erwarmt werden. Sie erméglichen
eine rasche und saubere Montage und ersetzen herkémmliche Anwarmmethoden wie Kochplatten, heisse Olbader, offene Flammen und
Ofen. Beim Anwdrmprozess erwdarmt sich nur das Werkstiick, das Gerdt aber bleibt kalt. simatherm Induktions-Anwérmgerdte werden fir
Werkstiicke bis zu einem Gewicht von 300kg eingesetzt.

Anwdrmen mit Induktion

Das Anwérmen von Walzlagern und ringférmigen Metallteilen
mittels Induktion bewdhrt sich ausgezeichnet als schonende und
schnelle Montagemethode. Dabei induziert ein magnetisches Wech-
selfeld einen hohen Strom gezielt im Werkstiick und bringt dieses

exakt und kontrolliert auf die vorgegebene Montagetemperatur.

simatherm

Wo Induktions-Anwédrmgerdate
verwendet werden

m Fahrzeugindustrie

m Getriebebau

m Elektromotoren-Fertigung

m Hersteller von Pumpen

m Allgemeiner Maschinenbau

® Wartungs- und Reparaturwerkstdtten

Typische Anwendungen
m Lager

B Zahnrader

m Kettenrdder

m Schrumpfringe

m Labyrinthringe

m Hilsen

m Gelenksticke
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Offene Flammen

Dimension (mm)
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Auswabhltabelle simatherm Geréte
Die Auswahl des geeigneten simatherm Anwdrmgerdts héngt im Wesentlichen von
den Dimensionen und dem Gewicht der Werksticke ab:
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Elektrische Anwédrmplatte mit Temperaturregelung

Hot Plate HPS (small) und HPL (large)

Speziell fir das Anwérmen von mehreren kleinen Bauteilen

m HPS fir Werkstiicke bis 5 kg; HPL bis 10kg
m Auflageflache (BxT) HPS 380 x 180 mm; HPL 380x 380 mm
m Mitgeliefert wird 1 Paar Schutzhandschuhe

® Fir Spannungen von 100-115 und 230V erhaltlich
m Regelbereich 50 bis 200°C

Das mobile Leichtgewicht mit Gberzeugender Leistung

Induction Heater IH 025 VOLCANO

Tragbares Induktions-Anwdarmgerét zum Erwdrmen von kleinen ferritischen

Werkstiicken

m Fir Werksticke bis 10kg

m Fir Werksticke ab 20 mm Innendurchmesser bis 160 mm Aussendurchmesser

m Mitgeliefert werden 1 Temperatursonde, 1 Paar Schutzhandschuhe, 1 Tragtasche
m Fir Spannungen von 100, 115 und 230V erhéltlich

m PTC (Predictive Temperature Control) zur automatischen Temperaturiberwachung

VOLCANO
Video

Der beliebte Allrounder fir den flexiblen Einsatz

Induction Heater IH 070

Zum Anwdrmen von kleinen und mittleren Werkstiicken

m Fir Walzlager bis 120kg

m Fir Werksticke ab 20 bis 400 mm Innendurchmesser

m Mitgeliefert werden 3 Joche, 1 Temperatursonde, 1 Paar Schutzhandschuhe
m Fir Spannungen von 100, 115 und 230V erhéltlich

m Schwenkarm als Option




Kompaktes, leistungsfdhiges Geréit fir die Serienfertigung

Induction Heater IH 090

Anwérmgerét mit Lifterkihlung fir kleine bis mittelgrosse Werkstiicke

m Fir Walzlager bis 150kg

m Fir Werkstiicke ab 20 bis 400 mm Innendurchmesser

m Mitgeliefert werden 3 Joche, 1 Schwenkarm, 1 Temperatursonde,
1 Paar Schutzhandschuhe

® Fir Spannungen von 200, 400-480 und 500-575V erhaltlich

m Lifterkithlung fiir den Daverbetrieb

Das starkste Gerdat unter den Tischmodellen

Induction Heater IH 210

Geeignet fir das Anwdrmen von grossen Werkstiicken

m Fir Walzlager bis 300kg

m Fir Werksticke ab 60 bis 640 mm Innendurchmesser

m Mitgeliefert werden 2 Joche, 1 Temperatursonde, 1 Paar Schutzhandschuhe
m Fir Spannungen von 200-230, 400-480 und 500-575V erhéiltlich

m Einfachste Bedienung dank Schiebejoch
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- detdilliertes Datenblatt unter www.simatec.com/simatherm/de [
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Die simatherm Gerate VOLCANO IH 025 und IH 070 mit zwei
unterschiedlich grossen Anwérmteilen: Das Modell IH 070 (im Vor-
dergrund) warmt eine Zahnradhilse auf die vorgegebene Montage-
temperatur an.

Das tragbare Anwarmgerat VOLCANO IH 025 wiegt nur 3,5kg und
kann ohne Probleme Werkstiicke bis 10kg anwarmen.

Fir Arbeiten an einem Eisenbahnradsatz wird mit dem leistungs-
starken Anwdarmgerdt IH 210 ein massives Lagergehduse angewdrmt.

Das Anwarmgerdat IH 070 leistet beim Anwdrmen eines Umlenkritzels
fur die Stufenkette einer Fahrireppe wertvolle Dienste.

L

Mittels Induktion wird das auf der Spule liegende Pendelrollen-
lager mit dem simatherm Anwdarmgerat IH 210 angewarmt. Ist die
vorgegebene Montagetemperatur erreicht, wird das Lager mit dem
simatool Bearing Handling Tool auf die Welle montiert.

Das tragebare VOLCANO IH 025 im Einsatz fir die Montage von

Getriebewellen. Dazu wird mithilfe der Temperaturiberwachung
ein Kegelrollenlager auf die gewiinschte Temperatur erwarmt.



Technische Daten

Modell

Beschreibung

Hot Plate HPS Hot Plate HPL

Anwérmplatte fir kleine Werkstiicke

Induktions-Anwdrmgerdt fir kleine
Werkstiicke

Induktions-Anwdrmgerdt fir kleine
bis mittelgrosse Werksticke

Bezeichnung

HPS 200/230V (Art.110.1801)
HPS 200/110V (Art.110.1802)

HPL 200/230V (Art.110.1803)
HPL 200/110V (Art.110.1804)

IH 025/230V (Art. 110.1101)
IH 025 /115V (Art. 110.1103)
IH 025/100V (Art. 110.1102)

IH 070/230V (Art. 110.1301)
IH070/115V (Art. 110.1302)
IH 070/100V (Art. 110.1303)

Spannung 220-240V 220-240V 220-240V
100-120V 110-120V 110-120V
100V 100V
Frequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz
50-60Hz 50-60Hz
max. Strom 5A 10A 6A 16A
10A 20A 10,5A 20A
10,5A 15A
Leistung 1000W 2000W 1,5 kVA 3,7kVA
1000W 2000W 1,15kVA 2,2-2,4kVA
1,0 kVA 1,5kVA
Maximalgewicht 5kg 10kg 10kg 120 kg
Walzlager Bohrungs- ab 20 mm Innendurchmesser 20-400mm
durchmesser bis zu 160mm Aussendurchmesser
Temperaturregelbereich | 50-200°C 20-180°C 20-250°C
magnetischer Sensor Ja, Typ K Ja, Typ K
Genavigkeit (Elektronik) | +5°C +3°C +3°C
Zeitbereich Zeitautomatik | — 0-10 Minuten 0-60 Minuten
Zeiteinstellung in Schritten | — 0,1 Minuten 0,1 Minuten
Leistungseinstellung - 8-stufig: 10-20-30-40-50- 5-stufig: 20-40-60-80-100%
60-80-100%
Automat. Entmagneti-
sierung - Ja Ja
Restmagnetismus - <2A/cm <2A/cm
Spulendurchmesser - - 115 mm
Grosse des 380x180mm 380x380mm - 145 x 205 mm
Arbeitsbereichs (B xH)
Abmessungen (BxTxH) | 390x190x150mm 390x390x170mm 340x250%x 64 mm 420x280x345mm
({ber den Kegel 121 mm)
Gesamtgewicht 6kg 10kg 3,5kg 35kg
Anzahl Standardjoche - - 3
Standardjoche - - 55x55%275mm fir Lager
ab 78 mm Bohrungsdurchmesser
28x28x275mm fir Lager
ab 40 mm Bohrungsdurchmesser
14x14 %275 mm fir Lager
ab 20mm Bohrungsdurchmesser
Kernquerschnitt - - 55x55mm
Mobiles Joch - - Optional (Schwenkarm), Art. 190.1302
Lifterkihlung - Ja -




Induktions-Anwdrmgerét mit Lifterkihlung fir den
Davuerbetrieb und kleine bis mittelgrosse Werkstiicke

Induktions-Anwdrmgeréit fiir grosse Werkstiicke

IH 090/400V (Art. 110.1401)
IH 090/575V (Art. 110.1404)
IH 090/200V (Art. 110.1402)

IH 210/400V (Art. 110.1501)
IH 210/575V (Art. 110.1503)
IH 210,/200V (Art. 110.1502)

400-480V 400-480V
575V 575V

200V 200-230V
50-60Hz 50-60Hz
50-60Hz 50-60Hz
50-60Hz 50-60Hz
16A 25A

16A 18A

25A 40A

6,4-7 4 kVA 10-11,5kVA
9,2 kVA 10,4 kVA
5kVA 8-9,2kVA
150 kg 300 kg
20-400mm 60-640mm
20-250°C 20-250°C
Ja, Typ K Ja, Typ K
+3°C +3°C

0-60 Minuten 0-60 Minuten
0,1 Minuten 0,1 Minuten

5-stufig: 20-40-60-80-100%

5-stufig: 20-40-60-80-100%

Ja Ja

<2A/cm <2A/cm

115 mm 135mm

145x205mm 250x250mm

Optional: 145x410mm (Art. 110.1403) Optional: 250x 375mm (Art. 110.1504)
420%x280x420mm 600 x350x420mm

38kg 75kg
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55x55x275mm fir Lager
ab 78 mm Bohrungsdurchmesser
28 x28x275mm fir Lager
ab 40 mm Bohrungsdurchmesser
14x14 %275 mm fir Lager
ab 20mm Bohrungsdurchmesser

70x70x420mm fir Lager
ab 100 mm Bohrungsdurchmesser
40x 40 x 420 mm fir Lager
ab 60 mm Bohrungsdurchmesser

55x55mm 70x70mm
Schwenkarm Schiebejoch
Ja Optional (Art. 110.1505)




simatool
von Lagern und Dichtungen

Mit simatool Werkzeugen lassen sich Walzlager und Wellendich-

tungen schnell und sicher ein- und ausbauen. Die durchdachten
Werkzeuge sind ergonomisch optimal ausgelegt und zudem

praxiserprobt. Sdmtliche Arbeiten kénnen dadurch deutlich schnel-

Verwendungsbereiche der Spezialwerkzeuge
® Fahrzeugindustrie

m Getriebebau

m Elektromotorenfertigung

m Hersteller von Pumpen usw.

m Allgemeiner Maschinenbau

 Finden Sie zu jedem simatool Werkzeug ein Anwendungsvideo
auf www.simatec.com/simatool-video/de
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- Qualitatswerkzeuge zur Montage und Demontage

ler, sicherer und schonender ausgefihrt werden. Alle Werkzeuge
sind aus Premiummaterialien und qualitativ hochstehend gefertigt.
Handlich: Die Werkzeugsets sind im robusten Kunststoffkoffer
leicht an den Einsatzort mitzunehmen.

Twin Puller TF 150




Tausendfach bewdhrtes Einbauwerkzeug

Fitting Tool FT 33

simatool FT 33 ist das zuverldssige Wélzlagereinbauwerkzeug fiir den
schnellen, prazisen und sicheren Einbau von Lagern und Dichtungen.

m Fir Wellendurchmesser von 10-50 mm
m Das Set enthalt 33 Schlagringe, 3 Schlagrohre, 1 riickschlagfreien Hammer
m Kompaktes Werkzeugset inkl. Auswahltabelle in handlichem Koffer

[=
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Fitting Tool FT 33
Video

Fitting Tool FT-P

Mit dem Fitting Tool FT-P, in Kombination mit der mechanischen Presse, ist eine
korrekte Montage von Bauteilen bis zu einer max. Einpresskraft von 5 Tonnen
gewahrleistet.

m Fir Lager und Bauteile mit Innendurchmesser von mehr als 50 mm

m Fir Dichtungen mit Innendurchmesser bis zu 60 mm

m Das Werkzeug kann auf Pressen bis zu einer max. Einpresskaft von 5 Tonnen
verwendet werden

m Das Set enthalt 1 Schlagrohr, 6 Schlagringe und 1 Adapter-Ring

Fitting Tool FT-P
Video

11



Der Innenauszieher fir hohe Anspriiche

Ball Bearing Puller BP 61

Der Lagerauszieher ermdglicht den Ausbau von Rillenkugellagern. Ein bedeutender
Vorteil ist, dass dabei die Welle nicht ausgebaut werden muss.

m Fir Wellendurchmesser von 10-100 mm
m Das Set enthdlt 2 Spindeln, 6 Satze mit je 3 Abzieharmen, 1 Gegenhalter
m Kompaktes Werkzeugset inkl. Auswahltabelle in handlichem Koffer

E.IEI:E-
% ﬁ Ball Bearing Puller BP 61
[=] Video

Der Ausbauprofi fir das Grobe

Ball Bearing Puller BP 160

Das Ausbauwerkzeug BP160 erméglicht die Demontage von Rillenkugellagern, von
der Welle und aus dem Gehause.

m Fir Lager-Innendurchmesser von 30-160 mm

m Das Set enthdlt 6 Sétze Kugeladapter, 1 Spindel, 1 Traverse, 2 Zugstangen, 2
Verléngerungen und 1 Spindelaufsatz

m Das Ausbauwerkzeug BP160 ist die ideale Ergénzung zum Bearing Puller BP61

O O

Ball Bearing Puller BP 160
Video
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Die einzigartige Lésung fiir knifflige Aufgaben

Seal Puller SP 50

Mit dem Werkzeugsatz Seal Puller SP 50 kénnen Wellendichtungen auf einfachste
Weise ausgebaut werden.

m Das Set enthdlt 1 Gleithammer, 2 Verlédngerungen, 50 Schneidschrauben,
2 Gabelschlissel

E'IL.‘EE-'
Seal Puller SP 50
Video
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Der kompakte Profi fir jede Ausbausituation

Twin Puller TP 150

Mit dem simatool Twin Puller TP150 lassen sich Rillenkugellager und Radialwellen-
dichtungen fachménnisch ausbauen - unabhéngig von der Einbaulage.

m Fir Wellendurchmesser von 10-100 mm

m Das Set enthélt 1 Gleithammer, 2 Spindeln, 6 Sétze mit je 3 Abzieharmen,
9 Stiitzscheiben, 1 Verlangerung, 50 Schneidschrauben, 1 Gegenhalter, 2 Gabel-
schlissel

m Kompaktes Werkzeugset inkl. Auswahltabelle in handlichem Koffer

m |deale Ergénzung zum bewdhrten simatool Fitting Tool FT 33
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Das Universalwerkzeug firr den Ein- und Ausbau

Maintenance Kit MK 10-30

Das Kombiset simatool MK 10-30 ermdglicht, Lager schnell, prazise und sicher
ein- und auszubauen.

m Fir Wellendurchmesser von 10-30 mm

m Das Set enthalt 21 Schlagringe, 2 Schlagrohre, 1 risckschlagfreien Hammer,
1 Gleithammer, 2 Spindeln, 5 Satze mit je 3 Abzieharmen, 7 Stitzscheiben,
1 Gegenhalter

m Kompaktes Werkzeugset inkl. Auswahltabelle in handlichem Koffer

Maintenance Kit MK 10-30
Video

Der Spezialist fir die sichere Handhabung mittelgrosser und grosser Lager

Bearing Handling Tool BHT

simatool BHT ist die ideale Lsung zum Heben, Wenden, Drehen, Transportieren
und Montieren von mittelgrossen und grossen Lagern.

m BHT 200-400 fir Aussendurchmesser von 200-400mm (150 kg);
BHT 300-500 fisr Aussendurchmesser von 300-500mm (500 kg);
BHT 500-700 fir Aussendurchmesser von 500-700 mm (500 kg)

m Das Set enthalt 1 Hebezeug, 1 Paar Schutzhandschuhe,

1 Paar Verdrehsicherungen, 2 Hebegurte

BHT i
Video \ /
g5
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Finden Sie zu jedem simatool Werkzeug ein detailliertes
R EE Datenblatt auf www.simatec.com/simatool-de




simatool Anwendungen

|

Der Twin Puller TP 150 schafft's: Ein festsitzendes Lager eines Elektro-
motors wird ohne Beschadigung der Welle demontiert.

Der Ausbauwerkzeugsatz BP 160 erméglich mithilfe von Verlén-
gerungen auch die Méglichkeit, schwer erreichbare Lager einfach
und fachgerecht auszubauen.

e

Mit dem Fitting Tool FT 33 werden bei der Montage die Krafte gleich-
massig auf das neue Lager Ubertragen.

Gewusst wie: Ausbau einer Wellendichtung an einem Getriebe mit
dem simatool Seal Puller SP 50.

Das FT-P ist die ideale Lésung bei Montagen mit grosseren Einbau-
kréften, da das Werkzeug auf Pressen eingesetzt werden kann.
Hochwertige Aluminiumringe, die sich auch bei Einpresskréften
von 5 Tonnen nicht verformen.

Das vorgewdrmte schwere Pendelrollenlager l&sst sich mit dem
Bearing Handling Tool BHT sicher heben und kontrolliert tber der
Turbinenwelle montieren.
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smart fechnologies

simatec ag

Stadthof 2, CH-3380 Wangen a. Aare
Tel. +41 (0)32 636 50 00

Fax +41 (0)32 636 50 19

welcome@simatec.com
www.simatec.com

You

simatec

YouTube-Kanal

simatec - innovative Losungen mit hohem Kundennutzen

simatec ist ein infernational tatiges Schweizer
Familienunternehmen. Seit der Grindung
im Jahr 1983 entwickelt, produziert und
vermarktet ein motiviertes Team innova-
tive Produkte fir den Unterhalt von Walz-
lagern unter den Markennamen simalube,
simatherm und simatool.

Der direkte Kundennutzen steht dabei stets
im Vordergrund. Mithilfe neu entwickelter
Technologien vereinfacht simatec komplexe
Ablaufe und senkt den Wartungsaufwand
an Zehntausenden von Maschinen rund
um den Globus.

Ausgesuchte Handelspartner vertreiben die
simatec Wartungsprodukte auf der ganzen
Welt. Sie bieten professionellen Service und
individuelle, fachkundige Beratung.

Wartungsprodukte von simatec - Industrietechnik

Schmierstoffspender

simalube Schmierstoffspender schmieren
automatisch von einem Monat bis zu einem
Jahr und sind stufenlos einstellbar. sima-
lube versorgt jede Schmierstelle mit der
idealen Schmierstoffmenge - egal ob Ol
oder Fett. Das Nachschmieren von Hand
entfallt und die Wartungskosten werden
nachhaltig gesenkt.

[ ] ®
simalube

smart lubrication

Anwdrmgerdte

simatherm Anwérmgerdte erwdrmen ring-
fsrmige Metallteile wie zum Beispiel Walz-
lager in kirrzester Zeit. So kdnnen diese rasch
und effizient montiert werden. Die induktive
Erwdrmung metallischer Werksticke ist wirt-
schaftlich und &kologisch sinnvoll. sima-
tec ist der weltweit fihrende Hersteller
solcher Gerdte.

[ ] ®
simatherm

smart mounfing

Werkzeuge

simatool Werkzeugsets ermdglichen einen
schnellen Ein- und Ausbau von Walzlagern
und Dichtungen. Sie werden auf der ganzen
Welt in Maschinen- und Unterhaltswerkstat-
ten praktisch aller Industriezweige eingesetzt.

o ®
simatool

smart tools
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